
 
 

 
 
 

分   音   器 
Acoustical  crossover  network 

本公司分音器僅依客戶需求或規格訂製  
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客製化分音器組裝服務 

我司提供客製化分音器組裝服務。大多數零件都是在我司工廠自行生產的，尤其電容、

電感、電阻更是我司專精的產品。此外，我們有超過十年的分音器組裝經驗，服務和品質都

相當的好、相當的可靠。如下為一些客製化分音器的範例 :  
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To Start an Assembling Project 
 
In order to design ideal crossover network for our client smoothly, we recommend 

our client directly contact our sales engineer to discuss the functional requirement 

of the crossover network. Before starting the discussion, these data are needed: 
 
1.  Fundamental function: 

a.  2 or 3 ways crossover. 

b.  Crossover point for your speaker, please provided in Hz. 

c.  Load power . 

2.  What type of PCB do you want? Here is the reference:  

a.  Single side or double side 

b.  1oz or 2oz copper, material… 

3.  Please provide the PCB print and assign the components of the cross over, we 

have various types of inductor, capacitors and power resisters. PP metalized film 

capacitor is recommended in high power crossover. 

4.  What is the crossover point of your product? 

5.  Please provide the authority of your company if you want your LOGO to be 

printed on the crossover. 

6.  Budget. How much budget could you offer for this assembled network? 
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分音器組裝生產線簡介 (範例): 
 
1. 插件 
  
 
 6. 上膠 
 
 
 
 
 
 
2. 束帶 
 
 
 7. 測試 
 
 
 
 
 
3. 切腳 
  
 
 8. 包裝 , 完成 
  
 
 
 
 
4. 自動焊接 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
5. 組合  
  
 
 

 


